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FIBER LASER 50W
ZNAKOWARKA LASEROWA
300x300mm +
AUTOFOKUS + EZCAD PL

Cena brutto 29 900,00 zł

Cena netto 24 308,94 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 24 godziny

Numer katalogowy 10403XX

Kod producenta FLAS-50W-1

Kod EAN 5907052590440

Opis produktu

Znakowarka i grawerka laserowa FIBER 50W 300 × 300 mm z autofokusem
Znakowanie metali · personalizacja · identyfikacja części

50 W RAYCUS300 × 300 mmAutofokusEZCAD PLPrzystawka obrotowa w zestawie

Trwałe oznaczenia dla Twojej pracowni

FIBER 50W z autofokusem to stanowisko, którego głównym zastosowaniem są większe układy oznaczeń i logotypy w polu 300
× 300 mm. Źródło RAYCUS o mocy 50 W współpracuje z głowicą galvo i soczewką zapewniającą pole 300 × 300 mm.
Naniesiesz napisy, logo i grafikę na metalowych przedmiotach oraz wybranych tworzywach, dopasowując efekt do materiału i
przeznaczenia oznaczenia.

Głowica znajduje się na platformie z regulacją wysokości 0–500 mm. Autofokus automatycznie ustawia ogniskową względem
materiału, co ułatwia przygotowanie kolejnych detali o różnej wysokości. Otwarta konstrukcja daje wygodny dostęp do
ustawiania przedmiotu i odpowiedniego mocowania.

W komplecie otrzymujesz EZCAD PL, przystawkę obrotową, pedał START i okulary ochronne. Połączenie USB umożliwia pracę z
komputerem z systemem Windows. Zestaw pozwala rozpocząć od przygotowania własnych projektów i prób na materiale, a
następnie przejść do pojedynczych zamówień lub powtarzalnych serii oznaczeń.

Zobacz znakowarkę w pracy

Grawerowanie i znakowanie w praktyce

Otwórz film.
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Ustawienie głowicy

Sterowanie położeniem głowicy przy pomocy ręcznego kontrolera przed znakowaniem.

Otwórz film.

Personalizacja niewielkiego etui

Laser tworzy napis na ciemnym etui ułożonym na stole roboczym.

Otwórz film.

Znakowanie tabliczki

Powstawanie napisu na małej pomarańczowej tabliczce.

Najważniejsze zalety

1

Źródło RAYCUS 50 W

Laser światłowodowy do metali i wybranych tworzyw. Wybierz kontrast, sposób wypełnienia i głębokość odpowiednie do
swojego oznaczenia.

2

Pole 300 × 300 mm

Miejsce na napisy, logotypy i układy oznaczeń w jednym ustawieniu. Stabilne mocowanie pomaga utrzymać pozycję projektu
w kolejnych sztukach.

3

Autofokus

Automatyczne ustawianie ogniskowej względem materiału ułatwia przygotowanie pracy po zmianie wysokości detalu.

4

Praca z powierzchnią obrotową

Dołączona przystawka obrotowa rozszerza stanowisko o znakowanie odpowiednio zamocowanych detali na obwodzie.

Źródło laserowe RAYCUS

50 W do znakowania i grawerowania

Moc lasera wynosi 50 W i dotyczy źródła optycznego używanego do obróbki. Możesz wykonywać trwałe napisy oraz grafiki bez
nanoszenia tuszu. Przy każdym nowym materiale dobierz ustawienia do wykończenia powierzchni i oczekiwanego efektu:
czytelna identyfikacja, subtelna personalizacja oraz głębszy grawer wymagają odpowiednio przygotowanej próby.
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Głowica galvo umożliwia szybkie nanoszenie projektu, a prędkość znakowania dochodzi do 7000 mm/s. Czas wykonania zależy
od rozmiaru, wypełnienia, liczby przejść i ustawień dla danego materiału. Oceniaj go na rzeczywistym projekcie, szczególnie
przy dużych powierzchniach wypełnionych lub grawerowaniu wymagającym wielu przejść.

Pole znakowania 300 × 300 mm

Rozdziel obszar projektu i miejsce na mocowanie

Soczewka zapewnia pole znakowania 300 × 300 mm. Stół roboczy ma wymiary 250 × 250 mm. Pole optyczne określa obszar
działania lasera, natomiast stół służy do ustawienia i mocowania przedmiotu. Przy wyborze detalu uwzględnij oba wymiary
oraz stabilność jego podparcia, zwłaszcza jeśli fragment przedmiotu wystaje poza stół.

Projekt może zawierać krótkie napisy, symbole lub większy układ graficzny. Sprawdź położenie wszystkich elementów
względem powierzchni przedmiotu przed rozpoczęciem znakowania. Przy pracy seryjnej zaplanuj stały punkt odniesienia oraz
uchwyt dopasowany do kształtu, aby kolejne sztuki trafiały w tę samą pozycję.

Autofokus i regulowana platforma

Dobierz wysokość do powierzchni przedmiotu

Autofokus ustawia ogniskową względem materiału, ułatwiając przygotowanie detalu do znakowania. Platforma głowicy ma
zakres regulacji wysokości 0–500 mm. Dzięki temu możesz dopasować stanowisko do różnej geometrii przedmiotów,
zachowując właściwą odległość roboczą dla zamontowanej soczewki.

Po zmianie materiału, podkładki lub uchwytu ponownie sprawdź ustawienie powierzchni. Stabilne mocowanie i prawidłowa
ostrość pomagają uzyskać czytelne małe napisy oraz równy efekt wypełnienia. Nie opieraj doboru parametrów wyłącznie na
wysokości poprzedniego przedmiotu, nawet jeśli nowy detal wygląda podobnie.

Przystawka obrotowa w zestawie

Przygotuj znakowanie na obwodzie

Przystawka obrotowa pozwala rozszerzyć pracę o odpowiednio zamocowane elementy cylindryczne oraz powierzchnie
obrotowe. Jest częścią zestawu i przydaje się między innymi przy personalizacji biżuterii oraz oznaczaniu niewielkich
metalowych detali. Dobierz sposób chwytu do przedmiotu, aby podczas obrotu zachował stabilność i właściwe ustawienie osi.

Przygotowanie pracy obejmuje wymiary detalu, położenie projektu i ustawienia przystawki. Wykonaj próbę na podobnym
przedmiocie, zanim oznaczysz gotowy produkt. Przystawka obrotowa oraz dodatkowa podstawka do obróbki cienkich blaszek
to różne elementy wyposażenia; dobiera się je do innych sposobów pracy.

Polskie oprogramowanie i USB

Własny projekt pod kontrolą operatora

Dołączony EZCAD PL służy do przygotowania projektów dla tej znakowarki. Obsługa grafiki wektorowej i rastrowej umożliwia
pracę zarówno z konturami logo, jak i odpowiednio przygotowanymi obrazami. Komunikacja USB 2.0/3.0 łączy urządzenie z
komputerem, na którym przygotowujesz projekt i ustawienia.

Pedał START ułatwia uruchomienie przygotowanej pracy przy stanowisku. Dla kolejnych zamówień zachowuj pliki i parametry
razem z opisem mocowania. Przed uruchomieniem następnej serii sprawdź treść oznaczenia, orientację oraz rozmiar projektu
— szczególnie gdy różne produkty mają podobny wygląd, ale inne numery lub warianty.
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Chłodzenie powietrzem

Przygotuj miejsce do pracy z metalem

Urządzenie ma chłodzenie powietrzem realizowane przez wentylatory. Pozostaw dostęp do otworów wentylacyjnych i użytkuj
urządzenie w zakresie temperatury 5–40°C. Stanowisko powinno zapewniać stabilne podparcie znakowarki oraz detalu, a
także wygodny dostęp do komputera i sterowania.

Otwarta konstrukcja wymaga przygotowania odpowiedniej ochrony strefy obróbki oraz odprowadzania oparów. Dobierz
zabezpieczenia do miejsca instalacji i obrabianych materiałów, zgodnie z instrukcją urządzenia. Przy seriach sprawdzaj
czystość powierzchni detali i zachowuj porządek wokół przewodów oraz mocowania, aby kolejne sztuki przygotowywać w ten
sam sposób.

Materiały i możliwości znakowania

Metale i stopy

Stal nierdzewna i stal węglowa
Aluminium, miedź i ich stopy
Żelazo i cynk

Metale szlachetne i drobne detale

Złoto i srebro
Tytan i platyna
Biżuteria, zawieszki, medale i tabliczki wykonane z odpowiedniego metalu

Wybrane tworzywa

ABS
PP
Obudowy i detale z tworzyw o znanym składzie, po sprawdzeniu zgodności z obróbką laserową

Dobierz parametry do konkretnego materiału, powłoki i oczekiwanego efektu. Przed wykonaniem zlecenia sprawdź próbkę:
ten sam wzór może wyglądać inaczej na stali, aluminium i tworzywie. Głębokość, kontrast oraz tempo pracy zależą od
ustawień i właściwości powierzchni. Obrabiaj wyłącznie materiały przeznaczone do pracy laserowej i zapewnij odpowiednie
odprowadzanie oparów.

Przykłady realizacji

Pomysły na zastosowania

Tabliczki znamionowe i identyfikacja

Oznaczaj metalowe tabliczki nazwą urządzenia, numerem seryjnym, datą lub logo. Przed rozpoczęciem serii ustal układ pól i
sprawdź czytelność najmniejszych napisów na rzeczywistej powierzchni. Dobrze przygotowany wzór ułatwia utrzymanie
spójnego wyglądu oznaczeń w kolejnych partiach produktów.

Części maszyn i narzędzia

Nanieś identyfikator na części, osprzęt i narzędzia, aby ułatwić ich rozpoznawanie w warsztacie. Wybierz miejsce dostępne do
znakowania i wygodne do późniejszego odczytu. Przy elementach technicznych zachowaj wymagania dotyczące powierzchni
roboczych, tolerancji oraz sposobu oznaczania danej części.
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Biżuteria i pamiątki

Personalizuj metalowe zawieszki, medale i drobne upominki inicjałami, datą albo rysunkiem. Dopasuj wielkość projektu do
dostępnego fragmentu przedmiotu. Na polerowanych powierzchniach zacznij od prób, które pozwolą wybrać odpowiedni
kontrast bez niepotrzebnego zmieniania wyglądu otoczenia graweru.

Gadżety firmowe

Przygotuj logotypy i krótkie podpisy na metalowych przedmiotach przeznaczonych dla klientów lub pracowników. Ten sam
projekt możesz dostosować do różnych wielkości detalu. Przy powlekanych gadżetach dobierz ustawienia do konkretnej
warstwy wykończeniowej oraz oczekiwanego efektu na powierzchni.

Oprogramowanie i sterowanie

EZCAD PL — projekty i sterowanie z komputera

EZCAD PL pozwala przygotować pracę z tekstem, grafiką wektorową i rastrową w jednym środowisku. Do urządzenia
dołączone jest oprogramowanie w polskiej wersji językowej. Obsługiwane formaty obejmują PLT, DXF, DWG, BMP, JPG i PNG.
Przed importem warto uporządkować plik: usunąć niepotrzebne elementy, ustalić jednostki i zachować czytelną strukturę
projektu.

Grafikę wektorową wybierz do konturów, prostych symboli i logotypów wymagających wyraźnych krawędzi. Obraz rastrowy
przygotuj z odpowiednim kontrastem i rozdzielczością dla docelowej wielkości. Po wczytaniu projektu sprawdź jego wymiary
oraz układ na detalu; plik poprawny na ekranie może wymagać uproszczenia, aby dobrze wyglądał w bardzo małym grawerze.

Połączenie USB umożliwia pracę z komputerem z systemem Windows. Zapisuj osobne ustawienia dla materiałów i rodzajów
wykończenia, które rzeczywiście wykorzystujesz. Przy powtarzalnych zleceniach przechowuj razem projekt, ustawienia i opis
mocowania. Taki porządek ułatwia ponowne wykonanie wzoru, a próba na materiale pozostaje najlepszym sposobem
sprawdzenia efektu przed właściwą serią.

Od projektu do gotowego oznaczenia

Przygotuj próbkę i powtarzalne mocowanie

Przygotuj treść oznaczenia w docelowym rozmiarze. Sprawdź pisownię, numer, orientację logo oraz odstępy między
elementami. Przy małych detalach ogranicz zbyt drobne szczegóły i dobierz grubość linii tak, aby gotowy napis dało
się wygodnie odczytać na danej powierzchni.
Rozpoznaj materiał i jego wykończenie. Do próby użyj kawałka tego samego stopu, powłoki lub tworzywa, z którego
wykonany jest właściwy przedmiot. Zapisz również sposób przygotowania powierzchni, ponieważ ślady oleju,
zabrudzenia i różnice w powłoce mogą wpływać na rezultat.
Ustaw detal stabilnie w obszarze pracy. Przy kolejnych sztukach wykorzystaj powtarzalny punkt odniesienia i
odpowiednie mocowanie. Zwróć uwagę na wystające części oraz miejsce pod głowicą. Przed uruchomieniem sprawdź,
czy cały projekt mieści się na przeznaczonej do znakowania powierzchni.
Ustaw właściwą odległość roboczą dla powierzchni detalu. Po zmianie jego wysokości lub sposobu mocowania sprawdź
ostrość ponownie. Prawidłowe ogniskowanie pomaga uzyskać czytelne krawędzie i ogranicza konieczność poprawiania
parametrów tylko dlatego, że przedmiot leży na innej wysokości.
Wykonaj próbę z dobranymi ustawieniami mocy, prędkości i wypełnienia. Oceń kontrast, krawędzie oraz ewentualną
głębokość oznaczenia. Zmieniaj ustawienia stopniowo i zapisuj rezultat, aby móc porównać kolejne próby zamiast
zaczynać dobór parametrów od początku dla każdej sztuki.
Przy oznaczeniach na obwodzie zamocuj detal w przystawce obrotowej, ustaw jego oś i sprawdź rozmiar projektu.
Najpierw wykonaj próbę na podobnym przedmiocie. Poprawne mocowanie oraz dobór ustawień osi są szczególnie
istotne dla napisu, który ma zachować równą wysokość na całej długości.
Uruchamiaj znakowanie wyłącznie na przygotowanym stanowisku z odpowiednią ochroną przed promieniowaniem i
odprowadzaniem oparów. Po zakończeniu sprawdź zgodność oznaczenia z projektem. Zachowaj zaakceptowane
ustawienia, ale wykonaj nową próbę po zmianie materiału, powłoki lub geometrii detalu.

Otwórz film.

Drobne wzory na metalu
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Niewielkie pola i szczegóły nanoszone na płaską metalową próbkę.

Praca z detalami i różnymi projektami

Otwórz film.

Oznaczenie gotowego przedmiotu

Laser nanosi litery na zakrzywioną powierzchnię niebieskiego etui.

Otwórz film.

Grafika z drobnymi szczegółami

Rysunek skorpiona nanoszony na niewielką płaską próbkę.

Otwórz film.

Oznaczenie metalowej części

Napis powstaje na powierzchni metalowego kołnierza z otworami montażowymi.

Otwórz film.

Personalizacja obudowy telefonu

Znakowanie tylnej powierzchni obudowy telefonu ułożonego na stole.

Otwórz film.

Kontrastowe litery na próbce

Laser nanosi kolejne litery na brązową płytkę.

Przygotowanie stanowiska

Zadbaj o osłonięcie strefy obróbki, ochronę odpowiednią do promieniowania laserowego i kontrolę dostępu osób postronnych.
Używaj urządzenia zgodnie z instrukcją oraz zasadami przygotowania stanowiska. Okulary ochronne są elementem
wyposażenia, a prawidłowe zabezpieczenie całej strefy pracy jest potrzebne również przy krótkim oznaczeniu i niewielkim
detalu.

Zapewnij odprowadzanie oparów odpowiednie do obrabianego materiału. Chłodzenie powietrzem urządzenia pełni inną
funkcję niż odciąg produktów obróbki. Stosuj materiały o znanym składzie, przeznaczone do znakowania laserowego. Dobrze
przygotowane stanowisko łączy wygodne mocowanie przedmiotu, dostęp do sterowania i możliwość spokojnego sprawdzenia
rezultatu po zakończeniu pracy.

Dane techniczne

Parametr Wartość
Moc lasera 50 W
Źródło RAYCUS
Typ lasera FIBER, światłowodowy
Głowica Galvo
Pole znakowania 300 × 300 mm
Wymiary stołu roboczego 250 × 250 mm
Regulacja wysokości platformy 0–500 mm
Ogniskowanie Autofokus
Maksymalna głębokość znakowania
Minimalna szerokość linii 0,015 mm (15 μm)
Minimalna wielkość litery 0,3 mm
Dokładność pozycjonowania ±0,001 mm
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Parametr Wartość
Prędkość znakowania Do 7000 mm/s
Zasilanie 230 V
Pobór mocy Do 1000 W
Chłodzenie Powietrzem
Temperatura pracy 5–40°C
Oprogramowanie EZCAD PL
Formaty plików PLT, DXF, DWG, BMP, JPG, PNG i inne
System operacyjny Windows XP, 7, 8, 10, 11; 32/64 bit
Interfejs USB 2.0/3.0
Masa 38 kg
Żywotność źródła Do 100 000 godzin
Deklaracja zgodności CE
Serwis pogwarancyjny Tak

Co otrzymujesz w zestawie?

Znakowarka laserowa FIBER 50 W z polem 300 × 300 mm i autofokusem
Zasilacz
Skaner galvo
Soczewka
Ruchoma platforma
Przystawka obrotowa
Okulary ochronne
Pedał START
EZCAD PL
Instrukcja obsługi
Precyzyjny uchwyt do niestandardowych i drobnych elementów

Urządzenie jest przygotowywane do transportu w drewnianej skrzyni na palecie. Przy odbiorze zaplanuj miejsce do
rozpakowania oraz przeniesienia maszyny na stanowisko. Możliwe jest także szkolenie w siedzibie CNCWorld, które ułatwia
poznanie obsługi i przygotowanie pierwszych prób.

Najczęściej zadawane pytania

Czy pole robocze oznacza maksymalny rozmiar całego przedmiotu?

Pole 300 × 300 mm określa obszar znakowania dostępny dla zamontowanej soczewki w jednym ustawieniu. Wymiary
przedmiotu oraz jego możliwość zamocowania trzeba rozpatrywać osobno. Sprawdź miejsce pod głowicą, wysokość
powierzchni i położenie elementów wystających poza obszar oznaczenia, szczególnie przy nietypowym kształcie detalu.

Jak ustawia się ostrość?

Ten model ma autofokus do ustawiania ogniskowej względem materiału. Po zmianie detalu przygotuj właściwe położenie
powierzchni i skorzystaj z funkcji zgodnie z instrukcją. Stabilne mocowanie pozostaje ważne: automatyczne ustawienie
ostrości nie zastępuje kontroli położenia projektu ani zabezpieczenia przedmiotu przed przesunięciem.

Czy przystawka obrotowa jest w komplecie?

Tak, przystawka obrotowa znajduje się w zestawie. Umożliwia przygotowanie pracy z przedmiotami o powierzchni obrotowej.
Dobierz mocowanie do kształtu detalu, ustaw jego oś oraz parametry pracy. Przed oznaczeniem właściwego przedmiotu
sprawdź próbę na podobnym elemencie i skontroluj proporcje projektu.

Czy można znakować wszystkie tworzywa tak samo?

Nie. Kontrast zależy od rodzaju tworzywa, barwników i dodatków, a nie tylko od nazwy materiału. Korzystaj z materiałów o
znanym składzie i dopuszczonych do obróbki laserowej. Wykonaj próbę na tym samym tworzywie, oceń czytelność oraz
powierzchnię i dopiero wtedy rozpocznij właściwe znakowanie.

Czy znakowanie w kolorze działa na każdym materiale?
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Efekt barwny wymaga odpowiedniego materiału i starannego doboru parametrów. Nie jest nadrukiem z użyciem kolorowych
tuszy, a dostępne odcienie zależą od reakcji powierzchni na laser. Przy projekcie wymagającym określonego koloru najpierw
zaakceptuj próbkę na konkretnym detalu; nie zakładaj jednakowego rezultatu na różnych stopach lub powłokach.

Czy można obrabiać cienkie metalowe blaszki?

Możliwa jest także obróbka cienkich metalowych blaszek, w tym elementów powlekanych. Do takich prac wymagane jest
odpowiednie podparcie; specjalną podstawkę z uchwytem można dokupić osobno. Dobierz ustawienia do materiału i grubości,
wykonaj próbę oraz przygotuj zabezpieczone stanowisko.

Polska dystrybucja, serwis i wsparcie
CNCWorld zapewnia wsparcie w doborze urządzenia i wyposażenia do planowanych detali oraz serwis pogwarancyjny.
Przygotuj przykład materiału, rozmiar oznaczenia i oczekiwany efekt — te informacje pomogą dobrać stanowisko i zaplanować
próby. Możliwość szkolenia ułatwia rozpoczęcie pracy z oprogramowaniem i ustawieniami znakowania.

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

wygenerowano w programie shopGold

http://www.tcpdf.org

