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FIBER LASER 50W
ZNAKOWARKA LASEROWA
300x300mm +
AUTOFOKUS + EZCAD PL

Cena brutto 29 900,00 zt
Cena netto 24 308,94 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy 10403XX

Kod producenta FLAS-50W-1
Kod EAN 5907052590440

Opis produktu

Znakowarka i grawerka laserowa FIBER 50W 300 x 300 mm z autofokusem
Znakowanie metali - personalizacja - identyfikacja czesci

50 W RAYCUS300 x 300 mmAutofokusEZCAD PLPrzystawka obrotowa w zestawie

Trwate oznaczenia dla Twojej pracowni

FIBER 50W z autofokusem to stanowisko, ktérego gtéwnym zastosowaniem sg wieksze uktady oznaczen i logotypy w polu 300
x 300 mm. Zrédto RAYCUS o mocy 50 W wspétpracuje z gtowica galvo i soczewka zapewniajaca pole 300 x 300 mm.
Naniesiesz napisy, logo i grafike na metalowych przedmiotach oraz wybranych tworzywach, dopasowujgc efekt do materiatu i
przeznaczenia oznaczenia.

Gtowica znajduje sie na platformie z regulacjg wysokosci 0-500 mm. Autofokus automatycznie ustawia ogniskowg wzgledem
materiatu, co utatwia przygotowanie kolejnych detali o réznej wysokosci. Otwarta konstrukcja daje wygodny dostep do
ustawiania przedmiotu i odpowiedniego mocowania.

W komplecie otrzymujesz EZCAD PL, przystawke obrotowa, pedat START i okulary ochronne. Potaczenie USB umozliwia prace z

komputerem z systemem Windows. Zestaw pozwala rozpocza¢ od przygotowania wtasnych projektéw i préb na materiale, a
nastepnie przej$¢ do pojedynczych zamdéwien lub powtarzalnych serii oznaczen.

Zobacz znakowarke w pracy

Grawerowanie i znakowanie w praktyce

Otwoérz film.
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Ustawienie gtowicy

Sterowanie potozeniem gtowicy przy pomocy recznego kontrolera przed znakowaniem.
Otwdrz film.

Personalizacja niewielkiego etui

Laser tworzy napis na ciemnym etui utozonym na stole roboczym.

Otwdrz film.

Znakowanie tabliczki

Powstawanie napisu na matej pomaranczowej tabliczce.

Najwazniejsze zalety

Zrédto RAYCUS 50 W

Laser swiattowodowy do metali i wybranych tworzyw. Wybierz kontrast, sposéb wypetnienia i gtebokos¢ odpowiednie do
swojego oznaczenia.

Pole 300 x 300 mm

Miejsce na napisy, logotypy i uktady oznaczeh w jednym ustawieniu. Stabilne mocowanie pomaga utrzymac pozycje projektu
w kolejnych sztukach.

Autofokus

Automatyczne ustawianie ogniskowej wzgledem materiatu utatwia przygotowanie pracy po zmianie wysokosci detalu.

Praca z powierzchnia obrotowa

Dotaczona przystawka obrotowa rozszerza stanowisko o znakowanie odpowiednio zamocowanych detali na obwodzie.

Zrddto laserowe RAYCUS

50 W do znakowania i grawerowania

Moc lasera wynosi 50 W i dotyczy Zrédta optycznego uzywanego do obrébki. Mozesz wykonywad trwate napisy oraz grafiki bez
nanoszenia tuszu. Przy kazdym nowym materiale dobierz ustawienia do wykonczenia powierzchni i oczekiwanego efektu:
czytelna identyfikacja, subtelna personalizacja oraz gtebszy grawer wymagaja odpowiednio przygotowanej préby.
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Gtowica galvo umozliwia szybkie nanoszenie projektu, a predkos$¢ znakowania dochodzi do 7000 mm/s. Czas wykonania zalezy
od rozmiaru, wypetnienia, liczby przejs¢ i ustawien dla danego materiatu. Oceniaj go na rzeczywistym projekcie, szczegélnie
przy duzych powierzchniach wypetnionych lub grawerowaniu wymagajacym wielu przejs¢.

Pole znakowania 300 x 300 mm

Rozdziel obszar projektu i miejsce na mocowanie

Soczewka zapewnia pole znakowania 300 x 300 mm. Stét roboczy ma wymiary 250 x 250 mm. Pole optyczne okresla obszar
dziatania lasera, natomiast stét stuzy do ustawienia i mocowania przedmiotu. Przy wyborze detalu uwzglednij oba wymiary
oraz stabilno$¢ jego podparcia, zwtaszcza jesli fragment przedmiotu wystaje poza stét.

Projekt moze zawiera¢ krétkie napisy, symbole lub wiekszy uktad graficzny. Sprawdz potozenie wszystkich elementéw
wzgledem powierzchni przedmiotu przed rozpoczeciem znakowania. Przy pracy seryjnej zaplanuj staty punkt odniesienia oraz
uchwyt dopasowany do ksztattu, aby kolejne sztuki trafiaty w te sama pozycje.

Autofokus i regulowana platforma

Dobierz wysokos¢ do powierzchni przedmiotu

Autofokus ustawia ogniskowa wzgledem materiatu, utatwiajgc przygotowanie detalu do znakowania. Platforma gtowicy ma
zakres regulacji wysokosci 0-500 mm. Dzieki temu mozesz dopasowad stanowisko do réznej geometrii przedmiotéw,
zachowujgc wtasciwg odlegtos¢ robocza dla zamontowanej soczewki.

Po zmianie materiatu, podktadki lub uchwytu ponownie sprawdz ustawienie powierzchni. Stabilne mocowanie i prawidtowa
ostros¢ pomagaja uzyskac czytelne mate napisy oraz rowny efekt wypetnienia. Nie opieraj doboru parametréw wytgcznie na
wysokosci poprzedniego przedmiotu, nawet jesli nowy detal wyglada podobnie.

Przystawka obrotowa w zestawie

Przygotuj znakowanie na obwodzie

Przystawka obrotowa pozwala rozszerzy¢ prace o odpowiednio zamocowane elementy cylindryczne oraz powierzchnie
obrotowe. Jest czescig zestawu i przydaje sie miedzy innymi przy personalizacji bizuterii oraz oznaczaniu niewielkich
metalowych detali. Dobierz sposéb chwytu do przedmiotu, aby podczas obrotu zachowat stabilnos¢ i wtasciwe ustawienie osi.

Przygotowanie pracy obejmuje wymiary detalu, potozenie projektu i ustawienia przystawki. Wykonaj prébe na podobnym
przedmiocie, zanim oznaczysz gotowy produkt. Przystawka obrotowa oraz dodatkowa podstawka do obrébki cienkich blaszek
to rézne elementy wyposazenia; dobiera sie je do innych sposobdéw pracy.

Polskie oprogramowanie i USB

Wtasny projekt pod kontrola operatora

Dotgczony EZCAD PL stuzy do przygotowania projektéw dla tej znakowarki. Obstuga grafiki wektorowej i rastrowej umozliwia
prace zaréwno z konturami logo, jak i odpowiednio przygotowanymi obrazami. Komunikacja USB 2.0/3.0 tgczy urzadzenie z
komputerem, na ktérym przygotowujesz projekt i ustawienia.

Pedat START utatwia uruchomienie przygotowanej pracy przy stanowisku. Dla kolejnych zaméwien zachowuj pliki i parametry
razem z opisem mocowania. Przed uruchomieniem nastepnej serii sprawdz tre$¢ oznaczenia, orientacje oraz rozmiar projektu
— szczegblnie gdy rézne produkty maja podobny wyglad, ale inne numery lub warianty.
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Chtodzenie powietrzem

Przygotuj miejsce do pracy z metalem

Urzadzenie ma chtodzenie powietrzem realizowane przez wentylatory. Pozostaw dostep do otworéw wentylacyjnych i uzytkuj
urzadzenie w zakresie temperatury 5-40°C. Stanowisko powinno zapewnia¢ stabilne podparcie znakowarki oraz detalu, a
takze wygodny dostep do komputera i sterowania.

Otwarta konstrukcja wymaga przygotowania odpowiedniej ochrony strefy obrébki oraz odprowadzania oparéw. Dobierz
zabezpieczenia do miejsca instalacji i obrabianych materiatéw, zgodnie z instrukcjg urzadzenia. Przy seriach sprawdzaj
czystos¢ powierzchni detali i zachowuj porzgdek wokét przewoddéw oraz mocowania, aby kolejne sztuki przygotowywacé w ten
sam sposob.

Materiaty i mozliwosci znakowania

Metale i stopy

e Stal nierdzewna i stal weglowa
¢ Aluminium, miedz i ich stopy
e Zelazo i cynk

Metale szlachetne i drobne detale

e Ztoto i srebro

e Tytan i platyna

e Bizuteria, zawieszki, medale i tabliczki wykonane z odpowiedniego metalu
Wybrane tworzywa

e ABS

e PP
¢ Obudowy i detale z tworzyw o znanym skfadzie, po sprawdzeniu zgodnosci z obrébka laserowa

Dobierz parametry do konkretnego materiatu, powtoki i oczekiwanego efektu. Przed wykonaniem zlecenia sprawdz prébke:
ten sam wzor moze wygladac inaczej na stali, aluminium i tworzywie. Gtebokos$¢, kontrast oraz tempo pracy zaleza od
ustawien i wtasciwosci powierzchni. Obrabiaj wytacznie materiaty przeznaczone do pracy laserowej i zapewnij odpowiednie
odprowadzanie oparéw.

Przyktady realizacji

Pomysty na zastosowania

Tabliczki znamionowe i identyfikacja

Oznaczaj metalowe tabliczki nazwg urzadzenia, numerem seryjnym, datg lub logo. Przed rozpoczeciem serii ustal uktad pél i
sprawdz czytelnos$¢ najmniejszych napiséw na rzeczywistej powierzchni. Dobrze przygotowany wzér utatwia utrzymanie
spdjnego wygladu oznaczeh w kolejnych partiach produktéw.

Czesci maszyn i narzedzia
Nanie$ identyfikator na czesci, osprzet i narzedzia, aby utatwi¢ ich rozpoznawanie w warsztacie. Wybierz miejsce dostepne do

znakowania i wygodne do pdzniejszego odczytu. Przy elementach technicznych zachowaj wymagania dotyczgce powierzchni
roboczych, tolerancji oraz sposobu oznaczania danej czesci.
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Bizuteria i pamiatki

Personalizuj metalowe zawieszki, medale i drobne upominki inicjatami, datg albo rysunkiem. Dopasuj wielko$¢ projektu do
dostepnego fragmentu przedmiotu. Na polerowanych powierzchniach zacznij od préb, ktére pozwola wybra¢ odpowiedni
kontrast bez niepotrzebnego zmieniania wygladu otoczenia graweru.

Gadzety firmowe

Przygotuj logotypy i krétkie podpisy na metalowych przedmiotach przeznaczonych dla klientéw lub pracownikéw. Ten sam
projekt mozesz dostosowac do réznych wielkos$ci detalu. Przy powlekanych gadzetach dobierz ustawienia do konkretne;j
warstwy wykonczeniowej oraz oczekiwanego efektu na powierzchni.

Oprogramowanie i sterowanie

EZCAD PL — projekty i sterowanie z komputera

EZCAD PL pozwala przygotowad prace z tekstem, grafikg wektorowa i rastrowg w jednym srodowisku. Do urzadzenia
dotaczone jest oprogramowanie w polskiej wersji jezykowej. Obstugiwane formaty obejmujg PLT, DXF, DWG, BMP, JPG i PNG.
Przed importem warto uporzadkowac plik: usung¢ niepotrzebne elementy, ustali¢ jednostki i zachowac¢ czytelng strukture
projektu.

Grafike wektorowa wybierz do konturéw, prostych symboli i logotypédw wymagajacych wyraznych krawedzi. Obraz rastrowy
przygotuj z odpowiednim kontrastem i rozdzielczosScia dla docelowe]j wielkos$ci. Po wczytaniu projektu sprawdz jego wymiary
oraz uktad na detalu; plik poprawny na ekranie moze wymagac uproszczenia, aby dobrze wygladat w bardzo matym grawerze.

Potaczenie USB umozliwia prace z komputerem z systemem Windows. Zapisuj osobne ustawienia dla materiatéw i rodzajéw
wykonczenia, ktére rzeczywiscie wykorzystujesz. Przy powtarzalnych zleceniach przechowuj razem projekt, ustawienia i opis
mocowania. Taki porzadek utatwia ponowne wykonanie wzoru, a préba na materiale pozostaje najlepszym sposobem
sprawdzenia efektu przed wtasciwg seria.

Od projektu do gotowego oznaczenia

Przygotuj probke i powtarzalne mocowanie

¢ Przygotuj tres¢ oznaczenia w docelowym rozmiarze. Sprawdz pisownie, numer, orientacje logo oraz odstepy miedzy
elementami. Przy matych detalach ogranicz zbyt drobne szczegédty i dobierz grubos¢ linii tak, aby gotowy napis dato
sie wygodnie odczytac¢ na danej powierzchni.

¢ Rozpoznaj materiat i jego wykonczenie. Do préby uzyj kawatka tego samego stopu, powtoki lub tworzywa, z ktérego
wykonany jest wiasciwy przedmiot. Zapisz réwniez sposéb przygotowania powierzchni, poniewaz slady oleju,
zabrudzenia i ré6znice w powtoce moga wptywac na rezultat.

e Ustaw detal stabilnie w obszarze pracy. Przy kolejnych sztukach wykorzystaj powtarzalny punkt odniesienia i
odpowiednie mocowanie. Zwré¢ uwage na wystajgce czesci oraz miejsce pod gtowica. Przed uruchomieniem sprawdz,
czy caty projekt miesci sie na przeznaczonej do znakowania powierzchni.

¢ Ustaw witasciwa odlegtosc robocza dla powierzchni detalu. Po zmianie jego wysokosci lub sposobu mocowania sprawdz
ostro$¢ ponownie. Prawidtowe ogniskowanie pomaga uzyskac czytelne krawedzie i ogranicza koniecznos$¢ poprawiania
parametréw tylko dlatego, ze przedmiot lezy na innej wysokosci.

¢ Wykonaj prébe z dobranymi ustawieniami mocy, predkosci i wypetnienia. Ocen kontrast, krawedzie oraz ewentualng
gtebokos¢ oznaczenia. Zmieniaj ustawienia stopniowo i zapisuj rezultat, aby méc poréwnad kolejne préby zamiast
zaczynac dobor parametréow od poczatku dla kazdej sztuki.

¢ Przy oznaczeniach na obwodzie zamocuj detal w przystawce obrotowej, ustaw jego 0$ i sprawdz rozmiar projektu.
Najpierw wykonaj prébe na podobnym przedmiocie. Poprawne mocowanie oraz dobér ustawien osi sa szczegdlnie
istotne dla napisu, ktéry ma zachowad réwna wysokos¢ na catej dtugosci.

e Uruchamiaj znakowanie wytgcznie na przygotowanym stanowisku z odpowiednig ochrong przed promieniowaniem i
odprowadzaniem opardw. Po zakonczeniu sprawdz zgodnos$¢ oznaczenia z projektem. Zachowaj zaakceptowane
ustawienia, ale wykonaj nowa prébe po zmianie materiatu, powtoki lub geometrii detalu.

Otwoérz film.

Drobne wzory na metalu
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Niewielkie pola i szczegdty nanoszone na ptaska metalowa prébke.

Praca z detalami i roznymi projektami

Otwdrz film.

Oznaczenie gotowego przedmiotu

Laser nanosi litery na zakrzywiong powierzchnie niebieskiego etui.
Otwdrz film.

Grafika z drobnymi szczegétami

Rysunek skorpiona nanoszony na niewielka ptaska préobke.

Otwdrz film.

Oznaczenie metalowej czesci

Napis powstaje na powierzchni metalowego kotnierza z otworami montazowymi.
Otwdrz film.

Personalizacja obudowy telefonu

Znakowanie tylnej powierzchni obudowy telefonu utozonego na stole.
Otwdrz film.

Kontrastowe litery na prébce

Laser nanosi kolejne litery na bragzowga ptytke.

Przygotowanie stanowiska

Zadbaj o ostoniecie strefy obrébki, ochrone odpowiednig do promieniowania laserowego i kontrole dostepu oséb postronnych.
Uzywaj urzadzenia zgodnie z instrukcja oraz zasadami przygotowania stanowiska. Okulary ochronne sg elementem
wyposazenia, a prawidtowe zabezpieczenie catej strefy pracy jest potrzebne réwniez przy krétkim oznaczeniu i niewielkim

detalu.

Zapewnij odprowadzanie oparéw odpowiednie do obrabianego materiatu. Chtodzenie powietrzem urzgdzenia petni inna
funkcje niz odcigg produktéw obrébki. Stosuj materiaty o znanym sktadzie, przeznaczone do znakowania laserowego. Dobrze
przygotowane stanowisko tgczy wygodne mocowanie przedmiotu, dostep do sterowania i mozliwos$¢ spokojnego sprawdzenia

rezultatu po zakonczeniu pracy.

Dane techniczne

Parametr Wartos¢

Moc lasera 50 W

Zrédto RAYCUS

Typ lasera FIBER, Swiattowodowy
Gtowica Galvo

Pole znakowania 300 x 300 mm
Wymiary stotu roboczego 250 x 250 mm
Regulacja wysokosci platformy 0-500 mm
Ogniskowanie Autofokus
Maksymalna gtebokos¢ znakowania

Minimalna szerokos¢ linii 0,015 mm (15 um)
Minimalna wielkos¢ litery 0,3 mm
Doktadnos¢ pozycjonowania +0,001 mm
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Parametr Wartos¢

Predkos¢ znakowania Do 7000 mm/s

Zasilanie 230V

Pobér mocy Do 1000 W

Chtodzenie Powietrzem

Temperatura pracy 5-40°C

Oprogramowanie EZCAD PL

Formaty plikéw PLT, DXF, DWG, BMP, JPG, PNG i inne
System operacyjny Windows XP, 7, 8, 10, 11; 32/64 bit
Interfejs USB 2.0/3.0

Masa 38 kg

Zywotnos¢ zrodta Do 100 000 godzin

Deklaracja zgodnosci CE

Serwis pogwarancyjny Tak

Co otrzymujesz w zestawie?

Znakowarka laserowa FIBER 50 W z polem 300 x 300 mm i autofokusem
Zasilacz

Skaner galvo

Soczewka

Ruchoma platforma

Przystawka obrotowa

Okulary ochronne

Pedat START

EZCAD PL

Instrukcja obstugi

Precyzyjny uchwyt do niestandardowych i drobnych elementéw

Urzadzenie jest przygotowywane do transportu w drewnianej skrzyni na palecie. Przy odbiorze zaplanuj miejsce do
rozpakowania oraz przeniesienia maszyny na stanowisko. Mozliwe jest takze szkolenie w siedzibie CNCWorld, ktére utatwia
poznanie obstugi i przygotowanie pierwszych préb.

Najczesciej zadawane pytania

Czy pole robocze oznacza maksymalny rozmiar catego przedmiotu?

Pole 300 x 300 mm okresla obszar znakowania dostepny dla zamontowanej soczewki w jednym ustawieniu. Wymiary
przedmiotu oraz jego mozliwo$¢ zamocowania trzeba rozpatrywa¢ osobno. SprawdzZ miejsce pod gtowica, wysokosé
powierzchni i potozenie elementdéw wystajacych poza obszar oznaczenia, szczegdlnie przy nietypowym ksztatcie detalu.
Jak ustawia sie ostros¢?

Ten model ma autofokus do ustawiania ogniskowej wzgledem materiatu. Po zmianie detalu przygotuj wtasciwe potozenie
powierzchni i skorzystaj z funkcji zgodnie z instrukcjg. Stabilne mocowanie pozostaje wazne: automatyczne ustawienie
ostrosci nie zastepuje kontroli potozenia projektu ani zabezpieczenia przedmiotu przed przesunieciem.

Czy przystawka obrotowa jest w komplecie?

Tak, przystawka obrotowa znajduje sie w zestawie. Umozliwia przygotowanie pracy z przedmiotami o powierzchni obrotowej.
Dobierz mocowanie do ksztattu detalu, ustaw jego 0$ oraz parametry pracy. Przed oznaczeniem wiasciwego przedmiotu
sprawdz prébe na podobnym elemencie i skontroluj proporcje projektu.

Czy mozna znakowac wszystkie tworzywa tak samo?

Nie. Kontrast zalezy od rodzaju tworzywa, barwnikéw i dodatkéw, a nie tylko od nazwy materiatu. Korzystaj z materiatéw o
znanym sktadzie i dopuszczonych do obrébki laserowej. Wykonaj prébe na tym samym tworzywie, ocen czytelnosc oraz

powierzchnie i dopiero wtedy rozpocznij wtasciwe znakowanie.

Czy znakowanie w kolorze dziata na kazdym materiale?
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Efekt barwny wymaga odpowiedniego materiatu i starannego doboru parametréw. Nie jest nadrukiem z uzyciem kolorowych
tuszy, a dostepne odcienie zalezg od reakcji powierzchni na laser. Przy projekcie wymagajacym okreslonego koloru najpierw
zaakceptuj probke na konkretnym detalu; nie zaktadaj jednakowego rezultatu na réznych stopach lub powtokach.

Czy mozna obrabia¢ cienkie metalowe blaszki?
Mozliwa jest takze obrébka cienkich metalowych blaszek, w tym elementéw powlekanych. Do takich prac wymagane jest

odpowiednie podparcie; specjalng podstawke z uchwytem mozna dokupi¢ osobno. Dobierz ustawienia do materiatu i grubosci,
wykonaj prébe oraz przygotuj zabezpieczone stanowisko.

Polska dystrybucja, serwis i wsparcie

CNCWorld zapewnia wsparcie w doborze urzgdzenia i wyposazenia do planowanych detali oraz serwis pogwarancyjny.
Przygotuj przyktad materiatu, rozmiar oznaczenia i oczekiwany efekt — te informacje pomoga dobra¢ stanowisko i zaplanowad
préby. Mozliwos¢ szkolenia utatwia rozpoczecie pracy z oprogramowaniem i ustawieniami znakowania.
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