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Cena brutto

Cena netto
Dostepnosé

Czas wysyiki
Numer katalogowy

Kod producenta

Opis produktu

Frezarka CNC CNCTech 6040 5D — 2,2 kW

PodejdZ do detalu z nowej strony.

5 osi: XYZ + A/BWrzeciono 2,2 kWDo 24 000 obr./minER20USB / Mach3

Od ptaskiego projektu do przestrzennego detalu

Frezarka CNC CNCTech
6040 5D 2,2 kW — 5 osi,
USB + akcesoria

21 999,00 zt
17 885,37 zt
Dostepny
24 godziny
F-6040-5D

F-6040-5D

Modele, prototypy i elementy o kilku obrabianych powierzchniach — 6040 5D taczy ruch w osiach X, Y i Z ze stotem
uchylno-obrotowym A/B. Mozesz zmienia¢ ustawienie materiatu wzgledem narzedzia i planowa¢ bardziej ztozone operacje.

Pionowa konstrukcja, wrzeciono chtodzone wodg i Sruby kulowe tworzg kompaktowe stanowisko do frezowania, grawerowania

oraz wiercenia.

Piec osi. Wiecej mozliwosci.

Wiecej stron w jednym zamocowaniu

Osie obrotowe A i B zmieniajg ustawienie detalu wzgledem frezu. Utatwia to dotarcie do powierzchni, ktére przy stole ptaskim

wymagajg ponownego mocowania.

Wrzeciono 2,2 kW

Chtodzenie wodg i mocowanie ER20 pozwalaja dobra¢ narzedzie do frezowania, grawerowania i wiercenia.
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Miejsce na prototypy

Kompaktowa konstrukcja kolumnowa sprawdzi sie w pracowni modelarskiej, warsztacie i przy nauce obrébki CNC.

Obro¢ detal, siegnij dalej

Ustaw materiat pod odpowiednim katem

Stoét A/B pozwala obracac i pochyla¢ zamocowany przedmiot. To przydatne przy obrébce bokdéw, powierzchni skosnych i
modeli przestrzennych.

Program obrébki musi uwzgledniac¢ kinematyke stotu. Do pracy wieloosiowe]j potrzebujesz odpowiedniego programu
CAM, postprocesora i poprawnej konfiguracji Mach3.

Zakres dostepny dla detalu zalezy od jego ksztattu, zamocowania, dtugosci narzedzia i kata ustawienia stotu. Pole XYZ nie
oznacza maksymalnych wymiaréw przedmiotu obrabianego w pieciu osiach.

Zobacz, jak powstaje model

Wybrane fragmenty filmu producenta pokazujg rzeczywista obrébke figurki na HY-6040.

Od materiatu do ksztattu
Poczatkowy etap frezowania figurki na HY-6040.

Wybrany fragment: 35 s
Detal z bliska

Dalsza obrébka powierzchni modelu przestrzennego.

Wybrany fragment: 40 s

Zrédto: ChinaCNCzone / kanat Scotle. Materiat przedstawia wersje producenta HY-6040; oferowana frezarka z oznaczeniami
CNCTech jest pokazana na zdjeciach produktu. Zobacz caty film.

Moc przy narzedziu. Chtodzenie w obiegu.

Wrzeciono 2,2 kW z mocowaniem ER20

Predko$¢ do 24 000 obr./min daje mozliwos¢ dobrania obrotéw do narzedzia i materiatu. Tuleje ER20 stuza do mocowania
frezéw o odpowiedniej Srednicy chwytu.

Wrzeciono jest chtodzone woda. Dysza przy gtowicy pozwala skierowa¢ chtodziwo w strefe obrébki — przydaje sie zwtaszcza
przy pracy w aluminium.

Pomysty, ktére nabierajg ksztattu

Drewno i tworzywa

Modele, reliefy i prototypy z drewna, akrylu, PVC oraz odpowiednio dobranych tworzyw konstrukcyjnych.

Metale niezelazne
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Lekkie frezowanie i grawerowanie aluminium, mosigdzu oraz miedzi przy odpowiednio dobranych narzedziach, posuwach i
chtodzeniu.
Pracownia i edukacja

Nauka programowania CNC, sprawdzanie projektéw i wykonywanie matych elementéw oraz serii prébnych.

Prawdziwe widry. Prawdziwe przyktady.

Zdjecia pracy i detali opublikowane przez producenta dla HY-6040.

Aluminium pod frezem

Przyktad obrébki detalu aluminiowego.Ksztatt budowany warstwa po warstwie
Detal przestrzenny w trakcie frezowania.Dostep do detalu pod katem

Przyktad pracy na przechylonym stole.Drewno w trzech wymiarach

Frezowanie modelu z drewna.

Zrédto zdjeé¢: ChinaCNCzone — HY-6040. Materiaty pokazowe; efekt obrébki zalezy od materiatu, narzedzia i przygotowania
programu.

Stabilny ruch zaczyna sie od mechaniki

Sruby kulowe i stét krzyzowy

Osie liniowe wykorzystujg sruby kulowe typu 1605 oraz prowadnice z watkéw chromowanych. Ruchomy stét pracuje pod
pionowo ustawionym wrzecionem.

Ostony widoczne przy prowadnicach ograniczajg bezposrednie osiadanie wiéréw na elementach ruchomych. Regularne
czyszczenie i smarowanie pomagaja utrzymacd sprawng prace mechaniki.

Przygotuj stanowisko i ruszaj z projektem

Akcesoria do uruchomienia

e Wrzeciono 2,2 kW i wbudowany uktad sterowania.
¢ Stét uchylno-obrotowy do pracy w osiach Ai B.

e Zaciski mocujace, klucze i frezy startowe.

¢ Pompa wody, przewdd zasilajacy i kabel USB.

¢ Czujnik wysokosci narzedzia.

Przygotuj osobno komputer oraz licencje Mach3. Projekt nalezy przeksztatci¢ w kod G za pomoca odpowiedniego
oprogramowania CAM.

Parametry techniczne

Parametr Wartos¢

Model 6040 5D / HY-6040, konstrukcja pionowa
Liczba osi 5: X, Y, Z oraz obrotowe A i B

Nominalne pole robocze XYZ 400 x 600 x 150 mm

Rzeczywisty zakres obrébki XYZ 375 x 535 x 150 mm

Moc wrzeciona 2,2 kW

Obroty wrzeciona Maks. 24 000 obr./min

Chtodzenie wrzeciona Wodne

Mocowanie narzedzia / Srednica wrzeciona ER20 /80 mm
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Parametr Wartos¢

Naped osi XYZ Sruby kulowe typu 1605

Prowadnice Watki chromowane i tozyska liniowe; X iY: @20 mm, Z: @16
mm

Deklarowana dokfadnos¢ pozycjonowania 0,02 mm

Maksymalna predkos¢ posuwu 4000 mm/min

Maksymalne obcigzenie stotu XY 50 kg

Maksymalne obcigzenie zespotu osi obrotowych 15 kg

Potaczenie z komputerem USB

Oprogramowanie sterujgce Mach3; licencja nie jest czescig zestawu

Zasilanie 230V AC

Wymiary maszyny: wys. X dt. x szer. 715 x 700 x 610 mm

Masa maszyny 103 kg

0,02 mm to deklarowana doktadnos$¢ pozycjonowania, a nie gwarantowana tolerancja kazdego gotowego detalu. Predkos¢
4000 mm/min jest wartoscig maksymalna; posuw roboczy dobiera sie do materiatu, narzedzia i gtebokosci skrawania.
Obcigzenie stotu XY i zespotu obrotowego to dwa rézne limity.

Zanim uruchomisz pierwszy program

Co daje piec osi?

Trzy osie liniowe odpowiadaja za potozenie narzedzia wzgledem materiatu, a dwie osie obrotowe zmieniajg ustawienie
przedmiotu. Pozwala to obrabia¢ detal z ré6znych stron. Sposéb prowadzenia osi wynika z programu i konfiguracji sterowania.

Czy pole 600 x 400 mm jest dostepne ze stotem obrotowym?

600 x 400 mm to nominalne pole modelu. Rzeczywisty zakres osi liniowych wynosi X 375, Y 535i Z 150 mm. Po
zamontowaniu stotu A/B przestrzen dla detalu jest mniejsza i zalezy réwniez od kata przechytu oraz zamocowania.

Czy oprogramowanie jest w zestawie?

Frezarka wspotpracuje z Mach3 przez USB. Licencje programu sterujacego i oprogramowanie do przygotowania Sciezek CAM
nalezy zapewni¢ osobno. Do pracy wieloosiowej potrzebny jest postprocesor zgodny z uktadem tej maszyny.

Twaj kolejny projekt moze miec¢ wiecej wymiaréw

Wybierz 6040 5D do modeli, prototypdéw i obrébki matych detali. Potrzebujesz pomocy w doborze? Skontaktuj sie z CNCWorld.
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