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Frezarka grawerka CNC
1515 1500x1500mm
2,2kW + Akcesoria

Cena brutto 26 999,00 zt
Cena netto 21 950,41 zt
Dostepnosé Dostepny
Numer katalogowy 10421

Kod producenta OX-1515

Opis produktu

Frezarka grawerka CNC 1515 1500x1500mm 2,2kW + Akcesoria
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Nowoczesna i prosta konstrukcja dla maksymalnej wydajnosci

Przemystowa frezarka CNC 1515 Ultra zostata zaprojektowana, by sprosta¢ wymaganiom stawianym przy produkcji
wielonaktadowej i precyzyjnym obrabianiu elementéw. To nie maszyna-zabawka, ktérych petno na rynku, wykonanych z
watpliwej jakosci materiatéw i w przestarzatej technologii, z wieloma wadami produkcyjnymi. Od nas otrzymujesz maszyne w
100% sprawdzong pod katem wytrzymatosci, wydajnosci i precyzji w trakcie pracy.

Frezowanie drewna, tworzyw sztucznych czy metali za pomocg frezarki CNC1515 Ultra odbywa sie bardzo ptynnie z
predkoscia nawet do 5000mm/min.

Stabilno$¢ gwarantuje solidna metalowa rama frezarki, ktéra wazy ponad 100kg po ztozeniu.
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W grawerce CNC1515 Ultra zastosowano szereg rozwigzan, ktére powinny posiadac profesjonalne frezarki CNC:

- oparta na wytrzymatych $rubach kulowych SFU16mm (O$ X i Y) oraz SFU1204 (0$ Z)- co przektada sie w poréwnaniu do
np. srub trapezowych na znacznie wyzsza precyzje i doktadnos¢ - luz zwrotny wyeliminowany niemal do zera
(0,005mm - 20x mniejszy), 5-10x wieksza zywotnosc i nawet 10x wieksza predkos¢ posuwu.

- prowadnice liniowe HGR zamontowane w osi X, Y + MGN zamontowana w o0si Z - w poréwnaniu do czesto uzywanych
prowadnic slizgowych: doktadnos¢ na poziomie 0,001-0,005mm | 10-15x wieksza, idealna ptynnosc¢ i dynamika
ruchu bez skokdéw - sprawnos¢ na poziomie - 90-95% | 2-3x wieksza

- wszystkie osie chronione sg za pomocg metalowej ostony przed wiérami, opitkami i innymi odpadami z pracy

- mocne wrzeciono 2,2kW z maksymalng predkoscia obrotowa do 24000 obr./m

- sterownik z wyswietlaczem z zintegrowanym oprogramowaniem MACH3 do ustawiania wszystkich niezbednych
parametréw pracy - komunikacja przez port USB

Frezarka CNC 1515 w detalach:
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Otwory montazowe w profilach sg gesto utozone, nie tylko blokujg wiéry tnace, ale takze wzmacniajg szczeliny montazowe na
szynie.

Wsporniki katowe taczace 0$ X dodatkowo wzmacniajg szczeliny montazowe na szynie.

Wszystkie osie CNC1515 majg sruby kulowe catkowicie wgtebione w aluminiowe rowki, co eliminuje potrzebe stosowania
podktadek Slizgowych, co skutkuje lepszym dopasowaniem.
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0$ Y HG15, odlegtos¢ od Srodka suwaka 127 mm - optymalne rozmieszczenie dla zachowania doskonatej stabilnosci.
Podwdjne szyny, stuzace jako 0$ podstawy, zapewniaja maksymalng wytrzymatos¢ i doskonale wspierajg prace osi X i Z.

Podstawa mocujgca wykonana z wytrzymatego aluminium ma grubos¢ 12mm co réwniez poprawia stabilnos¢ catej maszyny.

Kontroler sterujacy z MACH3 DDCS V4.1
DDCS V4.1 to zaawansowany, przemystowy kontroler CNC, ktéry oferuje nastepujace kluczowe cechy:

¢ Niezalezna praca offline: Dziata samodzielnie bez potrzeby podtgczania do komputera podczas pracy, mozna
przesytac projekty za pomocg pamieci USB.

¢ Czytelny 7 calowy wyswietlacz z intuicyjnym panelem sterowania

¢ Obstuga petnego zestawu kodow G Fanuc: Kompatybilny z szerokim zakresem oprogramowania CAD/CAM,
takiego jak ArtCam, AutoCad MasterCam, ProE, JDSoft SurfMill, Aspire, Fusion 360 i inne.
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* Transfer plikow przez Ethernet: Umozliwia przesytanie plikdw G-code dowolnej wielkosci miedzy komputerem a
kontrolerem za pomoca komunikacji Ethernet.

¢ Solidna konstrukcja przemystowa: Wytrzymata obudowa i nowoczesna technologia zapewniajg precyzyjne
sterowanie funkcjami maszyn CNC.

¢ Wbhudowany manipulator reczny MPG : Umozliwia precyzyjne reczne sterowanie osiami maszyny.

¢ Zasilanie 36V: Przeznaczony do wspétpracy z silnikami krokowymi o momencie 2,2 Nm.

« Wbudowany falownik 2,2 kW/220V: Umozliwia bezposrednie sterowanie wrzecionem o mocy do 2,2 kW.

« Wbudowane filtry przeciwzakitéceniowe: Zapewniajg stabilng prace systemu poprzez redukcje zaktécen
elektromagnetycznych.

* Wydajne chtodzenie: Wyposazony w trzy ciche wentylatory zapewniajgce odpowiednie chtodzenie komponentéw
wewnetrznych.

¢ Modut przekaznikowy 4-kanatowy: Umozliwia sterowanie dodatkowymi urzadzeniami peryferyjnymi.

* Terminal blokowy DB37: Utatwia podigczanie zewnetrznych urzadzen i sygnatéw.

wygenerowano w programie shopGold



wygenerowano w programie shopGold



50mm
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SLIDER PAD

145mm 46mm

100mm  16mm

Stosunek ramienia oporowego do ramie oporowego na osi Z po lewej stronie w podobnych modelach wynosi okoto 3,5:1, a na
osi A wynosi okoto 3,1: 1

Po prawej stronie frezarka CNC OSMAN - stosunek ramienia oporowego do ramie oporowego na osi Z wynosi okoto 2,1:1, a na
osi X wynosi okoto 2,2:1

Mniejszy stosunek zapewnia mniejsze oddziatywanie sit odsrodkowych na cata konstrukcje w trakcie pracy i tym
samym wieksza wydajnos¢ konstrukcyjna.

Niektére modele podobnych frezarek posiadajg kombinacje wielu elementéw na szynie prowadzacej, co zwieksza wage osi X o
2.5 razy, zwieksza dtugos¢ miedzy elementami tgczeniowymi oraz skutkuje roztagczong konstrukcja. (po lewej stronie), przez co
sity nie sg réwnomiernie roztozone i powstajg wysokie naprezenia na tgczeniach.

W frezarce CNC 1515 zastosowano kombinacje stosowg $cisle przylegtych do siebie elementéw prowadzacych po szynie,

Skutkuje to zdecydowanie mniejsza odlegtoscia miedzy taczeniami, a osia wrzeciona. Sity Sciagajace dziataja z
zdecydowanie mniejsza sita na elementy taczeniowe.
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Wszystkie sruby sg wykonane ze stali nierdzewnej. Zapewnia im to dtugg zywotnos¢.

Konstrukcja wigzki elektrycznej w oplocie po prawej stronie, zgodna z nawykami wiekszosci uzytkownikéw, utozona na szynie
dla ptynniejszego prowadzenia

Dane techniczne Frezarki CNC 1515 1500x1500mm:

Model: 1515

Wymiary po ztozeniu: 1665x1630x710mm

Wymiary pola roboczego: 1300mm (X) x 1300mm(Y) x 150mm (Z)

Mechanizm przenoszenia napedu: $ruba kulowa SFU16mm 1610 (0$ X + Y), Sruba kulowa SFU 12mm 1204 (0$ Z)
Mechanizm prowadnic: prowadnice liniowe HGR 15 zamontowane w osi X+Y oraz MGN15 zamontowana w osi Z
Naped: 4x silnik krokowy 57HSE 2,2NM (zamknieta petla)

Sonda osi Z: Kwadratowy metalowy czujnik zblizeniowy

Maksymalna predkos¢ posuwu: 0-15000mm/min

Maksymalna predkos¢ skrawania: 0-5000mm/min

¢ Obstugiwane formaty: G code

¢ Waga catkowita: 130kg
e Zasilanie: 220-230V/50Hz
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Wrzeciono:

Wymiary wrzeciona: g 80 x 238mm ( $rednica: 80mm x dtugos$¢: 238mm)

Materiat: obudowa- stal nierdzewna 304, ostona wodna z aluminium

Moc: 2.2kW

Predkos¢ obrotowa wrzeciona: 0-24000 obr./min

Odchytka bicia osiowego: 0,01 mm

tozyska: 3 szt. fozysk typu 7005, 1 szt. tozyska typu 7002

Wspoétosiowosé: 0,025 mm (2,5 mikrona)

Uchwyty: uchwyty ER20 o zakresie od 1 mm do 13 mm | 28 sztuk: 1 mm /1,5mm /2 mm/2,5mm /3 mm/ 3,175
mm/3,5mm/4mm/45mm/5mm/55mm/6mm/6,35mm/6,5mm/7mm/7,5mm/8mm/85mm/9 mm
/95mm /10 Mmm/10,5mm /11 mm/11,5mm /12 mm/12,5mm /12,7 mm /13 mm

¢ Doktadnos¢: Promieniowa Osiowa

Kontroler DDCS V4.1:

4-kanatowy modut przekaznikowy - do sterowania urzadzeniami peryferyjnymi.

Zasilacz impulsowy 24V 50W - zapewnia stabilne zasilanie dla niskonapieciowych komponentéw.

VFD 2.2KW 220-230V - przetwornica czestotliwosci do regulacji obrotéw wrzeciona.

Filtr dwustopniowy jednofazowy dla VFD - redukcja zaktécen w obwodzie przetwornicy czestotliwosci.

Filtr jednostopniowy jednofazowy dla gtéwnego zasilania - stabilizacja gtéwnego zasilania i ochrona przed
zaktéceniami.

¢ 3x cichy wentylator chtodzacy DC - zapewnia efektywne chtodzenie komponentéw.

¢ Modut BH57 4-osiowy - stuzy do obstugi wieloosiowych ruchéw w maszynach CNC.

* Gtéwny zasilacz 800W (36V do Split Hybrid Servo Motor) - zapewnia zasilanie do silnikéw hybrydowych.

W zestawie z frezarka CNC1515 ULTRA:

Sterownik z wyswietlaczem DDCS4 V4.1
4x Silniki krokowe 2,2NM

Wrzeciono 2,2kW chtodzone woda
Krancéwki na osiach X,Y, Z

Akcesoria montazowe

Instrukcja obstugi

Kabel zasilajacy
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