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Laser wycinarka do metalu
FIBER 1500W 130x250cm

+ Akcesoria
Cena brutto 119 000,00 zt
Cena netto 96 747,97 zt
Dostepnosé Dostepny
Czas wysytki 30 dni
Numer katalogowy 10611
- Kod producenta ZX-1325FL-1500
- Kod EAN 5907052595292

Opis produktu
Wycinarka laserowa FIBER ZX-1325FL — 1500 W, 1300 x 2500 mm

Wycinarka do metalu z gtowicg automatycznie ustawiajacg ognisko, komputerem, chtodzeniem i wyposazeniem do pracy.

MAX 1500 W1300 x 2500 mmBochu BLT310Automatyczne ogniskowanieFSCUT 2000CWFL-3000

Wycinaj metal wedtug wtasnych projektéw

Twérz elementy techniczne, tabliczki i czesci obuddéw na wtasnej wycinarce FIBER. Technologia laserowa daje swobode
realizacji konturéw, otworéw i uktadéw kilku detali w jednym projekcie.

ZX-1325FL to wycinarka laserowa FIBER o mocy 1500 W, przeznaczona do przygotowywania metalowych detali z arkuszy
blachy. Pole 1300 x 2500 mm pozwala rozmieszczac elementy zgodnie z ich ksztattem i wielkoScig serii. Maszyna sprawdza
sie przy panelach, uchwytach, obudowach, czesciach wyposazenia i innych detalach, ktérych projekt mozna przygotowac jako
kontury do ciecia. Konfiguracja tagczy zrédto MAX MFSC-1500, gtowice Bochu BLT310 z automatycznym ogniskowaniem oraz
sterowanie FSCUT 2000 z oprogramowaniem CypCutE. Zintegrowany komputer z ekranem i pilot utatwiajg przygotowanie
zadania oraz obstuge urzadzenia przy stanowisku.

Wtasne ciecie metalu otwiera mozliwosci wykonywania prototypdéw, krétkich serii i biezacych zaméwieh. Masz kontrole nad
geometrig projektu oraz organizacjg pracy w zaktadzie.

Ciecie blach laserem FIBER

Najwazniejsze zalety
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Moc do codziennych zlecen
Zrédto $wiattowodowe MAX zapewnia moc znamionowa 1500 W i pracuje w pasmie 1060-1080 nm. Zyskujesz wtasne

stanowisko laserowe do realizacji zlecen od pojedynczego detalu po serie elementéw. Projekt i parametry procesu pozostaja
pod Twojg kontrola.

Doktadne prowadzenie procesu ciecia

Gtowica Bochu BLT310 ma automatyczng regulacje ogniskowej w trybie ciggtym. To kluczowy element stanowiska do
produkcji detali technicznych, obudéw i elementéw reklamowych.

Wygodna praca z arkuszem

Stoét zebaty podpiera blache, a rolki utatwiajg jej podawanie na pole robocze. Wiasne pole robocze daje swobode przy krétkich
seriach, prototypach i produkcji elementéw na zamdwienie.

Od projektu do metalowego detalu

System CypCutE jest zainstalowany na zintegrowanym komputerze z duzym ekranem LCD. To wygodny sposéb realizacji
zmieniajacych sie projektéw: od prototypu do kolejnej serii czesci.

Mechanika do powtarzalnego ruchu

Osie X/Y napedzajg serwomotory Fuji o mocy 750 W, a 0$ Z serwomotor 400 W. Rozbudowana mechanika stanowi zaplecze
dla codziennej produkcji z wtasnych projektéw CAD.

Chiller w konfiguracji zestawu

Chiller CWFL-3000 ma zbiornik 22 | i deklarowang stabilno$¢ temperatury +£0,5°C. Masz Zrédto, gtowice i chtodzenie dobrane
do jednego stanowiska produkcyjnego.

Kontury, otwory i wycinanie metalowych detali

Otwoérz film.

Wycinanie ozdobnego konturu

Otwoérz film.

Gotowy detal dekoracyjny
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Otworz film.

Zblizenie krawedzi detalu

Pomysty na zastosowania

Prototypy i krétkie serie

Czesci do weryfikacji konstrukgji i kolejne wersje projektu.

Detale techniczne

Uchwyty, panele, wsporniki i elementy obudéw.

Reklama i oznaczenia

Tabliczki, szyldy i dekoracje z metalu.

Zrédto laserowe

MAX MFSC-1500 — 1500 W mocy optycznej

Zrédto $wiattowodowe MAX zapewnia moc zpamionowa 1500 W i pracuje w pasmie 1060-1080 nm. Konfiguracja jest
przeznaczona do ciecia blach metalowych. Zrédto Swiattowodowe jest sercem maszyny i dostarcza energie potrzebna do
obrébki. Dzieki regulacji parametréw jedno urzadzenie moze obstugiwac kolejne projekty w ramach swojego zakresu pracy.

Zyskujesz wtasne stanowisko laserowe do realizacji zlecen od pojedynczego detalu po serie elementéw. Projekt i parametry
procesu pozostajg pod Twoja kontrola.

Gtowica tnaca

Bochu BLT310 z automatyczna regulacja ogniska

Gtowica Bochu BLT310 ma automatyczng regulacje ogniskowej w trybie ciggtym. Gtowica skupia wigzke na materiale i
wspotpracuje ze sterowaniem maszyny. Regulacja ogniska utatwia realizacje projektéw z réznego rodzaju blach.

To kluczowy element stanowiska do produkcji detali technicznych, obudéw i elementéw reklamowych.

Stét i zatadunek

Zebaty stét 1300 x 2500 mm z rolkami podajacymi

Stot zebaty podpiera blache, a rolki utatwiajg jej podawanie na pole robocze. Konstrukcja stotu jest przystosowana do ciezaru
arkuszy o grubosci 20 mm. Stét zebaty podpiera blache, a dostep do pola roboczego utatwia zatadunek i odbiér gotowych
elementéw. Mozesz rozmieszczad pojedynczy detal lub serie czesci w jednym projekcie.

Wrtasne pole robocze daje swobode przy krétkich seriach, prototypach i produkcji elementéw na zamdwienie.

Sterowanie i projekt
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FSCUT 2000 + CypCutE
System CypCutE jest zainstalowany na zintegrowanym komputerze z duzym ekranem LCD. Rozpoznawanie konturéw
wewnetrznych i zewnetrznych pomaga przygotowac kolejnos¢ obrébki. Oprogramowanie tgczy obstuge geometrii projektu z

parametrami ciecia. W jednym $srodowisku organizujesz zadanie i prace maszyny.

To wygodny sposdb realizacji zmieniajgcych sie projektéw: od prototypu do kolejnej serii czesci.

Naped i prowadzenie

Fuji, SHIMPO, Hiwin, YYC i TBI
Osie X/Y napedzajg serwomotory Fuji o mocy 750 W, a 0$ Z serwomotor 400 W. Reduktory SHIMPO, prowadnice Hiwin HGH25 i
helikalne przektadnie YYC wspétpracujg przy ruchu w ptaszczyznie stotu. Napedy i uktad prowadzenia wspétpracujg podczas

realizacji konturéw. Precyzyjny ruch osi jest podstawg wycinania otworéw, ksztattéw i uktadéw wielu czesci.

Rozbudowana mechanika stanowi zaplecze dla codziennej produkcji z wtasnych projektéw CAD.

Chtodzenie

S&A Teyu CWFL-3000 — osobny ukiad w zestawie

Chiller CWFL-3000 ma zbiornik 22 | i deklarowana stabilno$¢ temperatury +0,5°C. Uktad chtodzenia wspiera stabilne warunki
termiczne lasera podczas realizacji zadania. Dopasowane wyposazenie stanowi cze$¢ oferowanej konfiguraciji.

Masz Zrédto, gtowice i chtodzenie dobrane do jednego stanowiska produkcyjnego.

Gaz i obstuga codzienna

Regulacja SMC i automatyczne smarowanie

Zawor proporcjonalny SMC stuzy do regulacji gazu roboczego. Dobér tlenu lub azotu zalezy od materiatu i oczekiwane;j
krawedzi. Regulacja gazu roboczego jest czescig procesu ciecia blach. Automatyczne smarowanie wspiera obstuge mechaniki
maszyny.

Takie wyposazenie pomaga zorganizowaé powtarzalng prace produkcyjng przy kolejnych arkuszach.

Produkcja pod wtasng kontrola

Stanowisko do zatadunku i ciecia blach

Maszyna ma wymiary 3650 x 2170 x 1900 mm i mase 2000 kg. Podzespoty sg umieszczone w ostonietej konstrukcji,
natomiast dostepny od géry stét utatwia zatadunek arkuszy. Wtasna wycinarka daje swobode realizacji prototypoéw, krétkich
serii i biezgcych zlecen. Mozesz przygotowywacd czesci wedtug wiasnych projektéw w swoim zaktadzie.

To rozwigzanie dla firm, ktére chca rozwing¢ obrébke blach i sprawnie przechodzi¢ miedzy réznymi detalami.

Metale i zakres obrdébki

Stal weglowa
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* Elementy konstrukcyjne, ptaskie czesci maszyn i uchwyty.

¢ Orientacyjny zakres maksymalnej grubosci: 10-12 mm.
Stal nierdzewna

¢ Panele, fronty, obudowy i elementy wyposazenia.

¢ Orientacyjny zakres maksymalnej grubosci: 2-3 mm.
Aluminium

* Maskownice, lekkie czesci i detale techniczne.

¢ Orientacyjny zakres maksymalnej grubosci: 1-2 mm.
Mosiadz

* Dekoracje, tabliczki i czesci.

¢ QOrientacyjna maksymalna grubos$é¢: 1 mm.
Dalsze zastosowania do przygotowania

¢ Blachy ocynkowane i stal manganowa.

Grubosci ciecia podano orientacyjnie. Zakres zalezy od gatunku metalu i konfiguracji procesu.

Przyktady realizacji

Oprogramowanie i sterowanie

Przygotowanie pliku w CypCutE

Konfiguracja sterowania: FSCUT 2000 / CypCutE. Sterowanie taczy przygotowany projekt z obstugg urzgdzenia i parametrami
zadania.

Wrtasne pliki pozwalajg realizowac projekty indywidualne, przygotowywac kolejne wersje detalu oraz wraca¢ do wybranej
geometrii przy nastepnych zleceniach.

Co zyskujesz w codziennej pracy

Wycinaj metal wedtug wtasnych projektow

¢ Prototypy i krétkie serie — Czesci do weryfikacji konstrukcji i kolejne wersje projektu.
* Detale techniczne — Uchwyty, panele, wsporniki i elementy obuddw.

* Reklama i oznaczenia — Tabliczki, szyldy i dekoracje z metalu.

¢ Wtasne projekty — Swoboda realizacji zleceh wedtug wiasnej grafiki lub geometrii.

* Kolejne zamoéwienia — Mozliwos¢ rozwijania oferty o nowe produkty i krétkie serie.

Otworz film.

Otwory i wzory w blasze

Jeszcze wiecej mozliwosci
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Otworz film.
Panel z kilkoma rodzajami wycieé

Otworz film.

Niewielkie elementy dekoracyjne

Otwoérz film.

Wycinanie motywu s$niezynki

Dane techniczne

Parametr

Model

Efektywne pole ciecia

Zakres osi X

Zakres osi Y

Zakres osi Z

Typ lasera

Moc optyczna

Zrédto laserowe

Dtugosc fali

Gtowica tnaca

Sterowanie / program
Serwonapedy

Reduktory

Prowadnice

Transmisja X/Y

Przeniesienie napedu Z

Zawor proporcjonalny
Dokfadnos¢ pozycjonowania
Powtarzalnos¢ pozycjonowania
Maksymalna predkos¢ przesuwu
Zasilanie maszyny

Moc urzadzenia

Formaty

Smarowanie

Wymiary maszyny — dtugos¢ x szerokos$¢ x wysokos¢
Masa maszyny

Srodowisko pracy

Chiller

Zbiornik chillera

Przeptyw wody

Przytgcza wody

Stabilnos¢ temperatury chillera
Zasilanie chillera

Czynnik chtodniczy
Wentylator / nadmuch
Deklaracja zgodnosci
Wysokos$¢ podnoszenia chillera
Wydajnos¢ chtodzenia

Moc kompresora chillera

Moc pompy chillera

llo$¢ czynnika chtodniczego
Wymiary chillera

Masa chillera

Maszyna i wyposazenie w tej ofercie

e Wycinarka FIBER ZX-1325FL 1500 W

e Zintegrowany komputer z oprogramowaniem CypCut

Wartos¢

ZX-1325FL

1300 x 2500 mm

1300 mm

2500 mm

150 mm

FIBER / Swiattowodowy
1500 W

MAX MFSC-1500
1060-1080 nm

Bochu BLT310 — automatyczne ogniskowanie
FSCUT 2000 / CypCutE
Fuji: 750 W X/Y, 400 W Z
SHIMPO

Hiwin HGH25

YYC, przektadnia helikalna
Sruba kulowa TBI

SMC

0,03 mm/m

+0,02 mm/m

80 m/min

AC 380V, 50/60 Hz, 3 fazy
11 kw

CAD, DXF

Automatyczne

3650 x 2170 x 1900 mm
2000 kg

0-40°C, wilgotnos¢ =80%, bez kondensacji
S&A Teyu CWFL-3000
221

70 I/min

1/2” RP

+0,5°C

220V £10%, 50 Hz
R-410A

3 kw

CE

55 m

6586 kcal/h / 7,66 kW
2,70 kW / 3,67 HP

0,75 kW

2100 g

770 x 550 x 1030 mm
95 kg
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Chiller przemystowy S&A Teyu CWFL-3000
Wentylator / nadmuch o mocy 3 kW

Pilot do zdalnej obstugi maszyny

Zestaw dysz do wycinania

Soczewki skupiajace

Kable potaczeniowe

Instrukcja obstugi

Pytania przed zakupem

Jak duze projekty mozna realizowac?

1300 x 2500 mm.

Jakie Zrédto pracuje w maszynie?

MAX MFSC-1500.

Jakie sterowanie jest w zestawie?

FSCUT 2000 / CypCutE.

Co otrzymuje razem z maszyna?

Wycinarka FIBER ZX-1325FL 1500 W; Zintegrowany komputer z oprogramowaniem CypCut; Chiller przemystowy S&A Teyu

CWFL-3000; Wentylator / nadmuch o mocy 3 kW; Pilot do zdalnej obstugi maszyny; Zestaw dysz do wycinania; Soczewki
skupiajgce; Kable potagczeniowe; Instrukcja obstugi.

Wybierz rozwigzanie dla swojej pracowni

Rozwin mozliwosci swojej pracowni z CNCWorld. Polski sprzedawca, kontakt przy doborze urzgdzenia oraz dostep do serwisu i
wsparcia pomagaja wybrac konfiguracje do Twoich projektéw. Skontaktuj sie z nami i porozmawiaj o0 maszynie dla Twojej
firmy.
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