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Laser wycinarka do metalu
FIBER 800W 30x30cm |

Akcesoria

Cena brutto 39 990,00 zt
Cena netto 32 512,20 z
Dostepnosé Dostepny
Czas wysytki 24 godziny
Numer katalogowy 10603

Kod producenta 3030-FL

Opis produktu

Laser FIBER JPT 800W Pole robocze 300 x 280 mm Chtodzenie powietrzem Gtowica Au3Tech A50M Oprogramowanie NexCut X1 Zasilanie 220V

METALOWE DETALE BEZ WIELKIEJ HALI
800W MOCY | POLE ROBOCZE 30x28 CM | PODSWIETLANY STOL |

ZX-3030FL to mata, zamknieta wycinarka FIBER stworzona do precyzyjnych detali i krétkich serii. Zajmuje mniej
wiecej tyle miejsca co solidny stét warsztatowy, a pozwala samodzielnie wycina¢ elementy ze stali weglowej, stali

nierdzewnej, aluminium i mosigdzu.

Sercem maszyny jest Zzrédto JPT 800W chtodzone powietrzem. Nie potrzebujesz osobnego chillera ani instalacji wodnej -
wystarczy przygotowac zasilanie, odpowiedni gaz roboczy oraz skuteczny odcigg dymu.
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To rozsadny wybdr do matego zaktadu metalowego, prototypowni, pracowni reklamowej, serwisu, laboratorium i
produkcji krotkoseryjnej. Pole 300 x 280 mm dobrze pasuje do tabliczek, paneli, uchwytéw, frontéw, elementéw obuddw i
niewielkich czesci maszyn.

Ciecie i sterowanie

Zrédto JPT 800W pracuje w trybie ciggtym i daje stabilng wigzke do ciecia popularnych metali w niewielkim formacie.
I Gtowica Au3Tech A50M ma reczng regulacje ogniska, wymienng soczewke ochronng i pojemnosciowe Sledzenie powierzchni blachy.

Sterowanie MCC200 + NexCut X1 pozwala importowac projekty, dobiera¢ parametry i prowadzi¢ prace z komputera albo panelu
dotykowego.

I Stét nozowy 300 x 280 mm stabilnie podpiera arkusz, a wysuwana szuflada utatwia sprzatanie odpadéw po cieciu.

Komora robocza z podswietlanym stotem oraz wentylator do wyciggu spalin zapewnia wygodna prace w trakcie wycinania metalu.

Wygoda i kompaktowa forma

Zamknieta komora robocza oddziela proces od operatora, a zielona ostona pozwala wygodnie obserwowac prace maszyny.

Chtodzenie powietrzem eliminuje potrzebe posiadania chillera i tym samym zajmujgcych miejsce przewoddw chtodzacych.

Panel dotykowy z ustawieniami utatwia bazowanie, pozycjonowanie gtowicy oraz obstuge plikéw offline.

Przytacza O: oraz Nz / powietrza wspoétpracujg z regulatorem proporcjonalnym SMC, dzieki czemu tatwiej dopasowac gaz i ciSnienie do
materiatu.

Zasilanie jednofazowe i tylko 70 kg wagi - obudowa ma 900 x 590 x 560 mm, wiec stanowisko mozna przygotowac¢ nawet w niewielkim
warsztacie.

Stal weglowa

uchwyty, wsporniki, tabliczki i niewielkie czesci

4-6 mm*

Stal nierdzewna
fronty, panele, oznaczenia i elementy obuddéw

1-2 mm*
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Aluminium

lekkie obudowy, maskownice i detale techniczne

1-1,5 mm*

Mosigdz

szyldy, dekoracje, oznaczenia i mate czesci

0,5-1 mm*

* Rzeczywista maksymalna grubos¢, predkosc i jakos¢ krawedzi zalezg od gatunku materiatu, jego powierzchni, rodzaju i czystosci gazu, cisnienia, srednicy dyszy,
ustawienia ogniska oraz parametréw procesu. Dla stali weglowej o grubosci od 2 mm zalecany jest tlen; do cienszej stali nierdzewnej, aluminium i mosigdzu stosuje sie
azot lub odpowiednio przygotowane sprezone powietrze.

Gtowica Au3Tech A50M

A50M to kompaktowa gtowica tngca dopasowana do Zrédta 800W. Reczna regulacja ogniska pozwala ustawi¢ punkt skupienia
odpowiednio do rodzaju i grubosci obrabianej blachy.

Pojemnosciowy uktad $ledzenia kontroluje odlegtos¢ dyszy od materiatu. Soczewka ochronna zabezpiecza wewnetrzng optyke
przed pytem i odpryskami, a elementy eksploatacyjne mozna szybko wymienic.

IW komplecie: Soczewki ochronne, Dysze tnace

NexCut X1 - sterowanie z komputera lub ekranu

System Au3Tech MCC200 wspoétpracuje z oprogramowaniem NexCut X1. Z komputera mozesz przygotowac zadanie,
zaimportowad parametry z maszyny, ustawi¢ warstwy, moc, predkos$é, gaz i wysokos¢ ciecia.

Panel dotykowy umozliwia réwniez prace offline. Instrukcja przewiduje obstuge plikéw DXF, CHF, NC, TXT, CNC, G, PLTI i SVG,
a potaczenie z maszyng moze odbywac sie przez WLAN lub USB.

wygenerowano w programie shopGold



o &u‘ w

g ]
.. 4 ~
e » 2 ;
— ] G

» !.ﬁ.:

-y

wygenerowano w programie shopGold



Stét nozowy

Zebate listwy ograniczajg powierzchnie styku z blachg, a wysuwana szuflada zbiera drobne odpady. Listwy po obu stronach stotu pozwalajg na

wygodne zamocowanie materiatu.

Modutowy naped pasowy

Trzy precyzyjne sterowniki krokowe napedzajg osie w zwartej, lekkiej konstrukcji.

Gas Pressure

02.; 0.6-0.8Mpa
N2/Ail".' 1-3'1-6MPa

Nz/Air
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Regulator SMC

Elektropneumatyczny regulator proporcjonalny pomaga utrzymac zadane cisnienie gazu podczas pracy.

Chtodzenie powietrzem - mniej rzeczy dookota maszyny

Zrédto JPT YDFLC-800-L-A-5-05 jest chtodzone powietrzem. Nie trzeba uzupetniaé ptynu, kontrolowa¢ obiegu wody ani szuka¢
miejsca na osobny chiller.

Trzeba za to zadba¢ o swobodny przeptyw powietrza: pozostawi¢ co najmniej 30 cm wolnej przestrzeni przy wlotach i
wylotach, regularnie czysci¢ filtry oraz nie pracowa¢ diugo z petnym obcigzeniem w goracym lub mocno zapylonym

pomieszczeniu.

IZaIecane warunki: temperatura 15-30°C, wilgotnos¢ 40-80%, bez kondensacji.

Model

ZX-3030FL

Efektywne pole ciecia

300 x 280 mm

Zakres ruchu XYZ

300 x 280 x 50 mm

Typ i moc lasera

FIBER, fala ciggta, 800W

Zrédto laserowe

JPT YDFLC-800-L-A-S-05, chtodzone powietrzem
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Dtugosc¢ fali

nominalnie 1080 nm

Gtowica tnaca

Au3Tech A50M, reczne ogniskowanie

Sterowanie / oprogramowanie

Au3Tech MCC200 + NexCut X1

Sterowniki napedéw

3 cyfrowe sterowniki krokowe Leadshine DM415S

Transmisja

modutowy naped pasowy

Stoét

Zebaty stét nozowy, wysuwana szuflada na odpady

Konstrukcja

rama ze stopu aluminium, zamknieta obudowa

Regulator gazu

SMC ITV1060-312L, elektropneumatyczny regulator proporcjonalny

Gazy robocze

tlen, azot lub przygotowane sprezone powietrze

Przytgcza gazu

osobny port Oz i wspdlny port N2 / powietrza

Zalecane ci$nienie gazu

02: 0,6-0,8 MPa; N2 / powietrze: 1,3-1,6 MPa

Doktadnos¢ pozycjonowania

deklarowana 0,05 mm/m
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Powtarzalnos¢ pozycjonowania

deklarowana 0,05 mm/m

Maksymalne przyspieszenie

0,3-0,5G

Obstugiwane formaty

DXF, CHF, NC, TXT, CNC, G, PLTI, SVG

Potgczenie danych

USB / WLAN

Zasilanie

AC 220V =10%, 50/60 Hz, 1 faza

Moc catkowita urzadzenia

okoto 4 kW

Wymiary maszyny

900 x 590 x 560 mm

Masa netto

okoto 70 kg

Wymiary opakowania

1030 x 730 x 740 mm

Masa brutto

okoto 117 kg

Srodowisko pracy

zalecane 15-30°C, wilgotnos$¢ 40-80%, bez kondensacji

Gwarancja

wygenerowano w programie shopGold



12 miesiecy

v Wycinarka laserowa FIBER ZX-3030FL 800W,

A

Zrédto laserowe JPT 800W chtodzone powietrzem,

v Gtowica tngca Au3Tech A50M,

v Zestaw soczewek ochronnych,

v/ Mosiezne dysze tnace,

A

Uchwyty ceramiczne,

A

Pilot sterujacy z przewodem,

A

Pamie¢ USB z oprogramowaniem i plikami maszyny,

A

Antena WLAN,

v Zestaw kluczy imbusowych,

v Elastyczny przewdd odciggowy z opaska,

v Przetacznik kluczykowy z kluczami,

v Zestaw probek ciecia,

v Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

Do uruchomienia stanowiska potrzebne sg odpowiednie gazy robocze lub przygotowane sprezone powietrze oraz sprawna
instalacja odciggowa. Chiller nie jest potrzebny - Zrédto lasera ma wiasne chtodzenie powietrzem.
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Kupujesz maszyne od polskiego sprzedawcy, z dokumentem sprzedazy, gwarancja i dostepem do serwisu.
Pomozemy przy pierwszym uruchomieniu, ustawieniu podstawowych parametréw oraz codziennej obstudze urzadzenia.

Model ZX-3030FL jest objety deklaracjg zgodnosci CE wskazang w dokumentacji producenta. Wycinarka powinna by¢
obstugiwana przez wykwalifikowane osoby, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa dla laseréw duzej mocy.

Przed rozpoczeciem pracy pamietaj o:

v/ prawidtowym uziemieniu urzadzenia,

v zachowaniu wolnej przestrzeni przy otworach wentylacyjnych,

v stosowaniu czystego, suchego gazu i szczelnych przewoddw,

v sprawnym odciggu dymu i pytu metalowego,

v regularnym czyszczeniu filtréw, soczewki ochronnej, dyszy i stotu,

v sprawdzeniu dziatania wytgcznika awaryjnego.
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