
 

Dane aktualne na dzień: 07-10-2026 04:14

Link do produktu: https://cncworld.pl/wrzeciono-cnc-2-2kw-p-158.html

  
Wrzeciono CNC 2,2kW

Cena brutto 1 899,00 zł

Cena netto 1 543,90 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 24 godziny

Numer katalogowy 10173

Kod EAN 5907052592147

Opis produktu

Wrzeciono CNC 2200 W — chłodzone cieczą
2200 W, obroty 0–24 000 obr./min i chłodzenie cieczą do zgodnej frezarki.

Dobierz wrzeciono do napędu i mocowania maszyny

Wrzeciono o mocy 2200 W jest elementem napędu narzędzia do zgodnej frezarki CNC. Dobór wymaga porównania mocy,
sposobu chłodzenia, parametrów elektrycznych i mechanicznego mocowania z obecną konfiguracją maszyny.

Zakres obrotów wynosi 0–24 000 obr./min, a chłodzenie wykorzystuje ciecz. Deklarowana dokładność wrzeciona wynosi
promieniowo 

Przed wymianą przygotuj zgodny układ sterowania i chłodzenia. Nie podłączaj wrzeciona na podstawie samej wartości mocy.
Dane tabliczki, przewody i wymagania napędu należy porównać przed instalacją.

Najważniejsze zalety
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Dobór według parametrów

Porównaj oznaczenie i wymagania produktu z konfiguracją swojej maszyny. Sprawdzenie przed zakupem pomaga
przygotować prawidłowy montaż.
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Kontrola przed pracą
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Po przygotowaniu elementu wykonaj próbę odpowiednią do procesu. Sprawdź połączenia, mocowanie i ustawienia przed
większą partią.

Zastosowanie i przygotowanie

Zgodny napęd, mocowanie i chłodzenie

Porównaj średnicę uchwytu, gabaryty i możliwości sterownika z wymaganiami wrzeciona. Przewody i sposób zasilania dobierz
według tabliczki oraz dokumentacji. Wartość częstotliwości lub napięcia wrzeciona nie jest instrukcją bezpośredniego
podłączenia do gniazda sieciowego.

Montaż i uruchomienie powinny obejmować kontrolę połączeń, kierunku obrotu i pracy układu chłodzenia. Po wymianie
sprawdź zamocowanie narzędzia, bazę Z i próbny program. Falownik, pompa, przewody lub dodatkowe tuleje nie są
deklarowane jako część tej oferty.

Zgodność i zastosowanie

Materiały po przygotowaniu procesu

Plexi/akryl i PVC
Drewno, MDF i płyty kompozytowe
Aluminium
Gips

Możliwość obróbki zależy od całej frezarki, mocowania, frezu i parametrów. Oferta wrzeciona nie oznacza kompletnej maszyny
ani gwarancji skrawania każdego materiału.

Pomysły na zastosowania

Przygotowanie konfiguracji

Wrzeciono o mocy 2200 W jest elementem napędu narzędzia do zgodnej frezarki CNC. Dobór wymaga porównania mocy,
sposobu chłodzenia, parametrów elektrycznych i mechanicznego mocowania z obecną konfiguracją maszyny.

Obsługa i sprawdzenie procesu

Dobór właściwych ustawień oraz kontrola próby po montażu lub zmianie konfiguracji.

Dobór i instalacja wrzeciona

Sprawdź układ elektryczny, mocowanie i wymagane chłodzenie.

Porównaj parametry — Odczytaj oznaczenia maszyny i produktu oraz wymagania sterowania lub mocowania.
Przygotuj konfigurację — Wykonaj montaż albo ustawienia według dokumentacji, z wyłączonym napędem podczas
prac instalacyjnych.
Sprawdź rezultat — Zweryfikuj działanie na próbie odpowiedniej dla produktu i procesu przed pełnym zadaniem.

Dane techniczne
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Parametr Wartość
Moc 2200 W
Zakres obrotów 0–24 000 obr./min
Chłodzenie Ciecz
Dokładność promieniowa
Dokładność osiowa
Gabaryty 80 × 200 mm
Parametry elektryczne wrzeciona 220 V, 8,5 A, 400 Hz

Przedmiot tej oferty

Wrzeciono CNC 2200 W

Po odbiorze sprawdź oznaczenia, stan wrzeciona i połączeń. Przed montażem porównaj uchwyt, napęd i wymagania
chłodzenia. Instalację i próbne uruchomienie wykonaj według dokumentacji; sprawdź kierunek obrotu, narzędzie i bazę.

Najczęściej zadawane pytania

Czy produkt pasuje do każdej frezarki CNC?

Nie należy zakładać zgodności na podstawie samej nazwy CNC. Porównaj parametry, interfejs, mocowanie oraz wymagania
konkretnego urządzenia.

Czy oferta obejmuje całą maszynę i dodatkowy osprzęt?

Zakres określa lista przedmiotu oferty. Dodatkowy sterownik, pompa, przewody lub inne elementy nie są deklarowane, jeśli
nie zostały wymienione.

Co sprawdzić po przygotowaniu produktu?

Połączenia, mocowanie, ustawienia i rezultat odpowiedniej próby. Przy zmianie narzędzia lub konfiguracji sprawdź bazę oraz
program.

Polska dystrybucja, serwis i wsparcie
Przy doborze wrzeciona podaj model frezarki, oznaczenie sterownika lub falownika oraz wymiary uchwytu. Dane elektryczne i
rodzaj chłodzenia dotychczasowego wrzeciona pomagają porównać zgodną konfigurację.

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

wygenerowano w programie shopGold

http://www.tcpdf.org

